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AS INFORMACOES DESTE DOCUMENTO SAO PROPRIEDADE DO GRUPO COPABO,

SENDO PROIBIDA A SUA REPRODUCAO E UTILIZACAO FORA DA SUA FINALIDADE.
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DENTE EXISTENTE i 2970 .
B
“ A TABELA DE PERFOMANCE
b/ Tipo Defensa CILINDRICA 1700
ol o Deflexao 52.5%
g = Energia 1018 kNm
Reagéao 1366 kN
Tolerancia 10+
l%a = = =
| 2200
' 2500 '
1
VISTA SUPERIOR
TOPO DO PPO%AMENTO
+ 8. 310
g 7
MARE MAXIMA
+ 7.%68( 8
- #
B L ®
I \\@
CENTRPSD%FENSA § Tabela de Pintura Total: 450um
y' ol o il © 4° Demao N-2677 (Preto N1) 70pum
o © ° =
ol N 3 3° Deméo N-2630 160pm
©|© ® 2° Deméo N-2630 160um
1° Deméao N-1277 60pm
i Sequencia Demao Tipo de Tinta Espessura/Camada
i
1 14 PARAFUSO SEXTAVADO DIN 933 8.8 MA M56 X 130 GF 8 SAE 1045 - 8.8
13 PORCA SEXTAVADA DIN 934 CL.8 MA M56 GF 8 SAE 1045 -CL.8
12 ARRUELA ESPECIAL 105 X 65 X 10 GF 16 ASTM A36
m ©
11 CHUMBADOR CONCRETO EXISTENTE MA M56 X 680 GF 8 SAE 1045
EI(.)%C;;#JE_PAOW -PE @ 10 SUPORTE DE CORRENTE U @2" X 680 GF 2 SAE 1045
ESPESSURA: 40mm 9 SUPORTE DE CORRENTE U @2" X 470 GF 2 SAE 1045
8 SUPORTE DE CORRENTE U @2" X 780 GF 2 SAE 1045
7 TENSIONADOR DE CORRENTE M42 GF 6 SAE 1045
INFERLO&BAINEL 6 MANILHA RETA C/ PINO ROSCADO ALLOY @1.3/8" GF 6 GR.2
- 5 CORRENTE DE RESTRIGAO INFERIOR @1.1/4" GF 2 GR.2
4 CORRENTE DE RESTRIGAO SUPERIOR @1.1/4" GF 2 GR.2
VISTA FRONTAL VISTA LATERAL 3 CORRENTE DE PESO @1.1/4" GF 2 GR.2
2 PAINEL METALICO 2500 X 6500 C/ CHANFROS 1 ASTM A36 / UHMW-PE
1 ELEMENTO DE BORRACHA CILINDRICO 1700H 1 ASTM A36 / BORRACHA
ITEM DESCRIGAO QTD MATERIAL
NOTAS GERAIS - - XXIXXIXXXX | - _ _ CLIENTE: EMAP
* Todas as dimensdes estdo em mm, ou conforme especificado. - - XXIXXIXXXX | - - -
* Todas as vistas sdo escaladas conforme a folha, ou conforme especificado. - _ XXUXKIXKXX INSTALACAO / LOCAL: O
- - - BER 100
) - XXIXXIXXXX - - R C
02 | ALTERADO SUPORTE DE CORRENTE 11/08/2020 DBP MFJ MFJ TiTuLo:
01 PARAMENTO REVISADO 25/07/2020 DBP MFJ MFJ ARRANJO GERAL
00 | EMISSAO INICIAL 10/03/2020 DBP MFJ MFJ SISTEMA DE DEFENSA CILINDRICA 1700
REV. | DESCRIGAO DATA EXEC. VERIF. | APROV. -
ESCALA: DIMENSOES: DATA: FOLHA
/:f' FOIRTC s 1:60 MILIMETROS 10/03/2020 171
Y ]TAQ' I N° DESENHO: REV.

02

A3-420X297

2

2




AS INFORMAGCOES DESTE DOCUMENTO SAO PROPRIEDADE DO GRUPO COPABO,

SENDO PROIBIDA A SUA REPRODUCAO E UTILIZACAO FORA DA SUA FINALIDADE.
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, EMBUTIMENTO . ®57.15
IY | FURO
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840 840
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COPREF\I’EIN-II—?E DE RESTRIGCAO l
! 5 S Tao e SUPORTE DE CORRENTE CONCRETO EXISTENTE @2 X 780 GF
2 — (CORRENTE RESTRICAO SUPERIOR)
®© $‘/ MATERIAL: SAE 1045 -8.8
ACABAMENTO: GALVANIZADO A FOGO (85 i
QTD. SISTEMA: 2 PCS 300
2275 ESCALA:1 12 EMBUTIMENTO , {®57,15
o s FURO
— g R ——
b1 O__$ @ - |f~< B ‘a B
3 ! A e e T
CORRENTE DE PESO - "/l, L A -
- @2 X 470 GF A1y
o - - L
- | SUPORTE DE CORRENTE CONCRETO EXISTENTE @2 X 470 GF
(CORRENTE DE PESO)
MATERIAL: SAE 1045 -8.8
ACABAMENTO: GALVANIZADO A FOGO (85um min.)
_ - QTD. SISTEMA: 2 PCS 510
H ESCALA: 1:12 EMBUTIMENTO ®57,15
< : | _FURO
g__ [« 7 < - < |_
- | / _ /Iv_
H T .. PEESE
S ..'..q. ° 4 ""4" "A...'A.
© CHUMBADOR DEFENSA i RS
M56 X 680 GF P T
o 514 +1_|364 1 - 4
@ 1900
8 SUPORTE DE CORRENTE CONCRETO EXISTENTE @2 X 680 GF
@ (CORRENTE RESTRICAO INFERIOR)
MATERIAL: SAE 1045-8.8
ACABAMENTO: GALVANIZADO A FOGO (85um min.)
QTD. SISTEMA: 2 PCS
@2 X 680 GF BORRACHA , EMBUTIMENTO ?63.50
S &= ARRUELA L — 1 FURO
= ® ESPECAL " ] * - I, < "
CHUMBADOR /IJ
PORCA PN T e s T
810 810 SEXTAVADA
ARAMENTO CHUMBADOR CONCRETO EXISTENTE MA M56 X 680 GF
VISTA FRONTAL MATERIAL: SAE 1045 - 8.8
ACABAMENTO: GALVANIZADO A FOGO (85um min.)
QTD. SISTEMA: 8 PCS
ESCALA: 1:12
NOTAS GERAIS XXIXXIXXXX CLIENTE: EMAP
* Todas as dimensdes estdo em mm, ou conforme especificado. XXIXXIXXXX
* Todas as vistas sdo escaladas conforme a folha, ou conforme especificado. XXUXKIXKXX INSTALACAO / LOCAL: O
XXIXXIXXXX i BERC 100
02 | EMBUTIMENTO SUPORTE DE PESO 10/08/2020 DBP | MFJ | MFJ TBJETALHES
01 | PARAMENTO REVISADO 25/07/2020 DBP | MFJ | MFJ
00 | EMISSAO INICIAL 10/03/2020 DBP | MFJ | MFJ SISTEMA QE DEFENSA CILINDRICA 1700
REV. | DESCRIGAO DATA EXEC. VERIF. | APROV. DISPOSIQAO DE FUROS
) PRI 1 BN dizs | MO mimetros ™™ q10/03/2020 | 171
L /T\ ]TACE_JI N° DESENHO: REV.
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ME®BWEKRERA A

YANTAI TAIHONG RUBBER CO., LTD.

RELATORIO DE

CONTROLE DE QUALIDADE
PARA

PO# 200108160

(15™ May, 2020)
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YANTAI TAIHONG RUBBER CO., LTD.
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YANTAI TAIHONG RUBBER CO., LTD.
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YANTAI TAIHONG RUBBER CO., LTD.

il TH-202052
REF .NO.
S b
BT 1% 71 5 v fe it 2%
me. il iy -'2;
AH: P0200108160 25 YGCH1700
PROJECT: MODEL:
PRAE(E S P E
STANDARD VALUE TEST VALUE
A5 JZ BERATED SET (%) 52.5 52.5
JZ 7JREACTION FORCE (KN) 1366+ 10% 1396.59
W fig it ENERGY ABSORPTION (KN-M) 1018 +10% 1019.05
SRIPRL R I RER
FENDER PERFORMANCE CURVE
1800 1800
1620 1620
1440 — 1440
1260 / 1260
= 1080 = 1080 §
= 900 e i i =
720 Z = 720 =
540 — - 540
360 / e = 360
180 = = 180
0 e = 0
0 10 15 20 25 30 35 40
IR (%)
I A IR
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S TH-202052
S |
S A A E RS
b1} s e ey 2.
ak P0200108160 A A5 YGCH1700
PROJECT: MODEL:
PRAELE S WIE
STANDARD VALUE TEST VALUE
AFJE AL RATED SET (%) 52.5 52.5
J% }IREACTION FORCE (KN) 1366 +10% 1411.68
W fit it ENERGY ABSORPTION (KN-M) 1018+ 10% 1024.73
BEAPRLP IR
FENDER PERFORMANCE CURVE
1800 1800
1620 1620
1440 1440
-,..—l-"
1260 — 1260
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FENDER SERIAL NO:

o i M
Test: % Checked:
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YANTAI TAIHONG RUBBER CO., LTD.
CELL FENDER DIMENSIONS CHECK

YGCH1700 SAMPLEQTY  12pcs  SERIAL NO.
3%
oy ]
BORRACHA &

PROJETO 200108160 QT. TOTAL [12p¢s | MATERIAL Q235

MODELO YGCH17000 QT. AMOSTRA [12p¢s | N° SERIE
H h A B d
Dim. 1700 55 1900 2100 66
Tol. +4% +10% +4 +4% +2
-2% -5% -4 -2% -2
1768 60 1904 2184 68
Faixa Até Até Até Até Até
1666 52 1896 2058 64
1| 2020.4.9/3.1 1680 57 1898 2100 66
212020.4.10/2.1 1685 57 1900 2098 66
312020.4.14/1.1 1687 57 1900 2100 66
4 12020.4.16/1.1 1688 56 1901 2099 66
512020.4.17/2.1 1690 57 1899 2099 66
6 |2020.4.21/1.1 1690 57 1898 2098 66
7 12020.4.21/2.1 1690 57 1900 2100 66
8 [2020.4.22/2.1 1689 57 1901 2101 66
912020.4.23/1.1 1689 57 1900 2098 66
10| 2020.4.24/1.1 1688 56 1902 2100 66
11|2020.4.26/2.1 1690 57 1898 2099 66
12| 2020.5.6/2.1 1695 57 1901 2100 66

TODAS AS DIMENSOES EM mm
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PAINEL FRONTAL

MERBBEKRERA A

YANTAI TAIHONG RUBBER CO., LTD.
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YANTAI TAIHONG RUBBER CO., LTD.

LISTA DOS CERTIFICADOS DOS MATERIAIS

NO. ITEM MATERIAL | SIDER. CERT. NO. | CORRIDA NO. LOTE NO.
01 | Chapa de Ago 8mm Q3458 4291002776 19CD5713 4291005760
02 | Chapa de Aco 10mm Q3458 4291002058 19BD6796 4291000500
04 | Prisioneiro M16 com Porca 304 ZM19081282 YA18225 ZB19070882

TH-IR-1501-LMC
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Angang Production Arca.Tiexi District, Anshan City L isoning Province China

Angang Steel Company Limited MILL TEST CERTIFICATE Tel 400-688%-0898 Fax 04126728486
IR Tk 51 v T 2 ] L i |7 A PV T o TR T P
Hu\:cr h‘(iuct “rdt‘f \n. It”_[ ]_ i s (4 (‘cnﬂ_ki]_tc Nu- “-0]%..77[
Consignee [ ) {1} 23 1] Product Ins. Lot No. Date of Delivery |~
EIYH 50005343 e UFT Y g+ 3, PR e
Customer Licence No. Purchase No. Destination AR T
b B o st iAW 0SS (k) | - Ayl = ;
(B 5912008 2 Ay LT ARKES |y 20 7 =
Specification 19N : Weight Mode [Votual Wei hit Totl Weight 29,3 W agon No. LLCBO353
Iy-% YA i) 1t 5 HES  (mm*mm*mm) {e/ 4% N AL D ReAtrs ORI B RN BT EAmY |l e
No. Steel Grrade Heat No. Batch No. Size Coil/Pack No.| MFG Date | Weight |CoilPack No.| MFG Date | Weight [Coil/Pack No.| MFG Date Weight |
l Q3458 19BD6 796 4291000500 LOOO* [500*C Y3I05717010)2019-10-02f 29.320
2
Wikl ) (€77 7 Chemical Composition(#54%: 708 Heat Analysis) %
teano. | C | Si[Ma [ P s [ as [ N[ v T T cof Niel cur[ Mor| B [ N [ RE | Cey | Pem.
o 1071 10° | jo?) 10® | o) 10| 10?] 10| 0| s0?| ue? | g0 ] 107l ot 10”] i0*] 02| 102] 10*] 10| g7
19BD679% 70 140 93 14 9 15 0 a8 (] 1o 10 0 23
itk il | Bide | s | ey M TR L 089 TTTE A S LT s T o7 F el I L fILfy flie 4t Je Ay RS | i
Batch YS. TS, kl dﬁg: Impact Energy Impact SA Crain Banded | Hardness | Microstr- | Decarboni- tnchsion - DWTT(SA)% VSIS
No. MPa Yo | a480° 20 °C % Swe | Structure | 7 whire 23kon A|lB|C|D i e

4201000500 | 476 | S71 | 245 | 7Hs | 173 | 156 | 169

Ap s T s .
fil § 7 THN. I Sl
Remarks i % P 3 o (
{LHf Notes Y.S.=Yicld Strength T.S=Tensile Strength  ElL=Elongation * : not over 0.02% when not listed for \.ﬁ eaf bt Ll s
R TR ERY - : e | ML TN R ) ¥ Mebs A e TR i (11 nE & fa - J ’ | D . ;
1\_'” {'u':i_'.{'ff‘f'.f.fi_ﬁ-?ff;'I’-l'_—'}frfs'liuﬂ'lf-{-'lu’l’. JCES L2 ok, Yol e iR 2 Uyl VA 1 e WM L5100 S p Uall D
SRR, R Al R Deliver Department Hot Strip Mill RN of ANSTEEL Expo on
We hereby certify that material described herein has manufactured and tested e - ~r o Wt
with satisfactory results in accordance with the requirements of the above 2 1% A\ Deliverer AR &l N\ “J/} P |
material specification. If you have any questions, please contact our company. i fr ) Inspector ki 41 Deputy Dird o Total Pieces
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YANTAI TAIHONG RUBBER CO., LTD.

RELATORIO DE TESTES DOS MATERIAIS DAS PLACAS UHMW-PE

Temperatura : 21°C

Amostra No. : 2020Q-033001

Aparéncia da Amostra = 40mm, Preto

Data do relatério : 2020/03/30

Test Method Unit Test Result
Descricdo dos Itens Metodo do Teste Unid. Resultados
Densidade ASTM D-792 Kg/m3 949
Escoamento ASTM D-638 Mpa 23
Ruptura ASTM D-638 Mpa 27
Elongamento até Ruptura ASTM D-638 % 369
Resisténcia ao Impacto ASTM D-4020 KJ/M2 70
Dureza ASTM D-2240 Type D 61
Coeficiente de Atrito Estatico ASTM D-1894 Unitless 0.12
Ponto de Derretimento ASTM D-3417 C 140
Absorcdo de Agua ASTM D-570 % 0.0095
Coeficiente de Expansdo Térmica ASTM D-696 T 0.0002
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YANTAI TAIHONG RUBBER CO., LTD.

RELATORIO DE INSPECAO DIMENSIONAL
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PROJETO 200108160 QT.TOTAL | 12pcs | MATERIAL | Q345, 304
ITEM YGCH1700H QT. AMOSTRA | 12pcs | DWG. NO. | THXJ/03-21.11-01:2020
B L H D Lo L L Ls do Aparéncia
Dim | 2500 | 6500 | 326 | 1900 | 3000 | 2200 2500 450 42
Tol. +11 +14 +4 +4 +11 +11 +11 +4 +2
11 -14 -4 -4 11 -11 -11 -4 -2
2511 | 6514 | 330 | 1904 | 3011 | 2211 2511 454 44 Aprovado
Faixa | Até Até Até Até Até Até Até Até Até
2489 | 6486 | 322 | 1896 | 2989 | 2189 2489 446 40
TOl | 2503 | 6504 | 326 | 1900 | 3004 | 2202 2500 450 42 Aprovado
TO2 | 2502 | 6500 | 328 | 1902 | 3001 | 2200 2503 451 42 Aprovado
TO3 | 2500 | 6503 | 325 | 1899 | 3000 | 2203 2498 450 42 Aprovado
TO4 | 2502 | 6501 | 326 | 1900 | 3002 | 2198 2502 449 42 Aprovado
TO5 | 2504 | 6498 | 326 | 1901 | 2998 | 2201 2502 452 42 Aprovado
TO9 | 2499 | 6502 | 325 | 1902 | 3003 | 2199 2501 450 42 Aprovado
TO7 | 2501 | 6498 | 326 | 1900 | 3004 | 2198 2503 451 42 Aprovado
TO8 | 2503 | 6503 | 328 | 1898 | 2997 | 2203 2504 450 42 Aprovado
TO9 | 2498 | 6505 | 327 | 1900 | 3002 | 2200 2497 448 42 Aprovado
T10 | 2504 | 6501 | 326 | 1902 | 3005 | 2202 2503 450 42 Aprovado
T11 | 2500 | 6502 | 326 | 1899 | 3000 | 2201 2501 451 42 Aprovado
T12 | 2503 | 6502 | 327 | 1901 | 3002 | 2203 2502 450 42 Aprovado

TODAS AS DIMENSOES EM mm
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YANTAI TAIHONG RUBBER CO., LTD.

RELATORIO DE TESTE DE ESTANQUEIDADE

PROJETO 200108160 PRESS. TESTE: | 0.05 MPa
ITEM /NO.: YGCH1700 FRONTAL PANELTO1~TO5 DURACAO : | 15 MINUTES (MIN.)
DATA 04/2020 MEIO : AR COMPRIMIDO TEMPERATURA : | 14°C
PAINEL FRONTAL TO01
DATA/HORA INICIO | DATA/HORA FIM QUEDA PRESSAO RESULTADOS
15T TEST 426  8:00 426 815 0.005 REPROVADO
2'0 TEST 426  9:00 426 915 0 APROVADO
3RD TEST
PAINEL FRONTAL T02
DATA/HORA INICIO | DATA/HORA FIM QUEDA PRESSAO RESULTADOS
15T TEST 421  8:00 421 815 0.01 REPROVADO
2N0 TEST 421 9:00 421 9:15 0 APROVADO
3RD TEST
PAINEL FRONTAL TO3
DATA/HORA INICIO | DATA/HORA FIM QUEDA PRESSAO RESULTADOS
15T TEST 423  17:00 423  17:16 0 APROVADO
20 TEST
3RD TEST
PAINEL FRONTAL T04
DATA/HORA INICIO | DATA/HORA FIM QUEDA PRESSAO RESULTADOS
15T TEST 416  8:00 416 815 0 APROVADO
20 TEST
3RD TEST
PAINEL FRONTAL T05
DATA/HORA INICIO | DATA/HORA FIM QUEDA PRESSAO
15T TEST 426  8:00 426 815 0.01 REPROVADO
2V TEST 426  9:00 426  9:15 0 APROVADO
3RD TEST

CERTIFICAMOS QUE OS PAINEIS FRONTAIS ACIMA FORAM SUBMETIDOS A TESTE DE ESTANQUEIDADE

EM CONFORMIDADE COM OS REQUISITOS E APROVADOS SEM QUALQUER VAZAMENTO DE AR.
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YANTAI TAIHONG RUBBER CO., LTD.

RELATORIO DE TESTE DE ESTANQUEIDADE

PROJETO: 200108160 PRESS. TESTE : | 0.05 MPa
ITEM /NO.: YGCH1700 FRONTAL PANELT06~T10 DURAGAO : | 15 MINUTES (MIN.)
DATA: 4.2020 MEIO: AR COMPRIMIDO TEMPERATURA: | 14°C
PAINEL FRONTAL TO6
DATA/HORA INICIO DATA/HORA FIM QUEDA PRESSAO RESULTADOS
15T TEST 4.23 17:00 4.23 17:15 0 APROVADO
2ND TEST
3RD TEST
PAINEL FRONTAL TO7
DATA/HORA INICIO DATA/HORA FIM QUEDA PRESSAO RESULTADOS
15T TEST 4.17 17:00 4.17 17:15 0 APROVADO
2ND TEST
3R TEST
PAINEL FRONTAL T08
DATA/HORA INICIO DATA/HORA FIM QUEDA PRESSAO RESULTADOS
15T TEST 4.27 8:00 4.27 8:15 0.01 REPROVADO
2ND TEST 4.27 9:00 4.27 9:15 0 APROVADO
3R TEST
PAINEL FRONTAL T09
DATA/HORA INICIO DATA/HORA FIM QUEDA PRESSAO RESULTADOS
15T TEST 4.21 18:00 4.21 18:15 0 APROVADO
2\D TEST
3R TEST
PAINEL FRONTAL T10
DATA/HORA INICIO DATA/HORA FIM QUEDA PRESSAO RESULTADOS
15T TEST 4.26 18:30 4.26 18:45 0 APROVADO
2ND TEST
3R TEST

CERTIFICAMOS QUE OS PAINEIS FRONTAIS ACIMA FORAM SUBMETIDOS A TESTE DE ESTANQUEIDADE
EM CONFORMIDADE COM OS REQUISITOS E APROVADOS SEM QUALQUER VAZAMENTO DE AR.




MERBBEKRERAFA

YANTAI TAIHONG RUBBER CO., LTD.

RELATORIO DE TESTE DE ESTANQUEIDADE

PROJETO: 200108160 PRESS. TESTE : | 0.05 MPa
ITEM /NO.: YGCH1700 FRONTAL PANELT11~T12 DURAGCAO : | 15 MINUTES (MIN.)
DATA: 4.2020 MEIO: AR COMPRIMIDO TEMPERATURA: | 15°C
PAINEL FRONTAL T11
DATA/HORA INICIO DATA/HORA FIM QUEDA PRESSAO RESULTADOS
15T TEST 4.23 8:00 4.23 8:15 0.01 REPROVADO
2ND TEST 4.23 9:00 4.23 9:15 0 APROVADO
3RD TEST
PAINEL FRONTAL T12
DATA/HORA INICIO DATA/HORA FIM QUEDA PRESSAO RESULTADOS
15T TEST 4.18 18:00 4.18 18:15 0 APROVADO
2ND TEST
3R TEST
FRONTAL PANELT
15T TEST
2ND TEST
3R TEST
FRONTAL PANELT
15T TEST
2\D TEST
3R TEST
FRONTAL PANELT
15T TEST
2ND TEST
3R TEST

CERTIFICAMOS QUE OS PAINEIS FRONTAIS ACIMA FORAM SUBMETIDOS A TESTE DE ESTANQUEIDADE
EM CONFORMIDADE COM OS REQUISITOS E APROVADOS SEM QUALQUER VAZAMENTO DE AR.
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YANTAI TAIHONG RUBBER CO., LTD.

RELATORIO DE TRATAMENTO DE SUPERFICIE
E PINTURA
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PROJETO : 200108160 .
ITEM YGCH1700H FRONTAL PANEL 1' CAMADA 17634 (160 MICRONS)
> ToTAL 5 [GTD. AMOSTRA | 12 2> CAMADA 17634 (160 MICRONS)
QTD. pes | QTD. pes 3% CAMADA 45880(130 MICRONS)
ESPESS. TOTAL | 450MICRONS (MINIMO)
TO1 A B C D E F G H | J K L M N (0] P

TO2 | 471 | 456 | 537 | 452 | 457 | 558 | 456 | 478 | 462 | 502 | 482 | 524 | 537 | 462 510 462

TO3 | 502 | 457 | 465 | 453 | 482 | 475 | 486 | 508 | 487 | 482 | 456 | 489 | 523 | 584 | 479 464

TO4 | 447 | 463 | 493 | 478 | 582 | 467 | 471 | 483 | 451 | 458 | 466 | 462 | 525 | 537 | 492 488

TO5 | 675 | 512 | 542 | 457 | 462 | 489 | 455 | 487 | 460 | 476 | 463 | 467 | 458 | 596 542 502

TO6 | 457 | 483 | 462 | 482 | 485 | 469 | 493 | 534 | 493 | 512 | 485 | 563 | 572 | 612 | 458 612

TO7 | 607 | 462 | 571 | 607 | 612 | 542 | 480 | 466 | 573 | 475 | 537 | 562 | 583 | 526 501 494

TO8 | 612 | 517 | 510 | 462 | 582 | 470 | 500 | 482 | 542 | 463 | 576 | 475 | 481 | 548 582 514

TO9 | 522 | 467 | 675 | 624 | 538 | 582 | 497 | 474 | 465 | 562 | 583 | 573 | 642 | 682 612 563

T10 | 473 | 524 | 689 | 576 | 607 | 461 | 585 | 576 | 502 | 455 | 481 | 470 | 460 | 456 472 462

T11 | 586 | 458 | 546 | 480 | 480 | 472 | 520 | 461 | 491 | 482 | 465 | 612 | 514 | 478 569 613

T12 | 462 | 524 | 583 | 474 | 492 | 460 | 502 | 482 | 482 | 524 | 496 | 482 | 495 | 502 520 467

TODAS AS DIMENSOES EM MICRONS
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SECTION 3

ACESSORIOS

MERBBEKRERA A

YANTAI TAIHONG RUBBER CO., LTD.




MERBBERKRERAFA

YANTAI TAIHONG RUBBER CO., LTD.

Chumbador/Porca/Arruela - INSPECAO DIMENSIONAL

M
= g 15
L
PROJETO 200108160 QTD. TOTAL | 96cj | MATERIAL g;zieﬁ:ﬁ{ 2'_0'
ITEM For YGCH1700 QTD. AMOSTRA| 8¢cj DIMENSAO M56
D L | ™ H |m | N|n|p| u |V g?pLe\g;m'i APARENCIA

Dim | M56 | 680 | 85 | 45 | 105 | 40 | 165 (55| 8 | 62 75um Bom
01 | M56 | 682 | 846 | 452 | 105 | 40 | 164 |55 | 7.9 | 62 78~128 Bom
02 | Ms6 | 680 | 84.6 | 450 | 105 | 39 | 165 [ 55| 82 | 62 76~125 Bom
03 | Ms6 | 680 | 84.5 | 448 | 104 | 39 | 165 [ 55| 81 | 62 78~126 Bom
04 | M56 | 681 | 846 | 453 | 105 | 40 | 165 [ 55| 7.8 | 62 77~128 Bom
05 | M56 | 678 | 84.6 | 451 | 104 | 40 | 165 | 55| 7.9 | 62 80~127 Bom
06 | M56 | 681 | 847 | 451 | 105 | 40 | 164 | 55| 7.8 | 62 77~124 Bom
07 | Ms6 | 680 | 84.5 | 449 | 105 | 39* | 165 [ 55| 82 | 62 76~125 Bom
08 | Ms6 | 679 | 84.6 | 452 | 105 | 40 | 164 [ 55| 7.9 | 62 81~127 Bom

DIMENSOES EM mm



MERBBERKRERAFA

YANTAI TAIHONG RUBBER CO., LTD.

Chumbador/Porca/Arruela - INSPECAO DIMENSIONAL

[ - N\ ]
== O RO
T 1! |
L S
PROJETO 200108160 QTD. TOTAL 92 cj | MATERIAL | Q235H.D.G.
ITEM For YGCH1700 QTD. AMOSTRA| 8cj |DIMENSAO | M56
H J S m N n p u Vv CE;?pLe\gésrli APARENCIA

Dim 35 135 | 110 | 105 | 40 | 165 | 55 8 62 75Mm Bom
01 35.2 135 | 110 | 105 40 | 165 | 55 | 8.2 | 62 78~124 Bom
02 35.1 134 | 111 | 105 40 | 165 | 55 | 7.9 | 62 78~131 Bom
03 35.1 135 | 110 | 105 40 | 165 | 55 | 8.1 | 62 81~129 Bom
04 35.3 135 | 110 | 104 39 | 165 | 54 | 8.2 | 62 76~128 Bom
05 34.8 135 | 109 | 105 40 | 164 | 55 | 7.8 | 62 81~130 Bom
06 34.9 136 | 110 | 105 40 | 165 | 55 | 7.8 | 62 78~122 Bom
07 35.2 135 | 109 | 104 | 40 | 165 | 55 | 7.9 | 62 79~128 Bom
08 34.8 135 | 110 | 105 39 | 165 | 54 | 81 | 62 78~126 Bom

DIMENSOES EM mm
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MILL TEST CERTIFICATE
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S 111003

Angang Production Aree, Tiexs Distnct Anshan City. Liaoning Province Ching
Tel 400-688-0898 Fax (412-6728486

specification. If you have sny questions, please contact our company .

Angang Steel Company Limilcd
& i dy Sl )k i RV e o s i BT e O T, ST b BT 164 -'[
uL !-f'. .U“—i iS4 ‘MIHI”I il lwfll’.\- . j * L l”:h- |iJH_|'Lf-‘=‘-)J::=|+-J:1‘I H LR 4 o 1! Jj l }l - - u
Buyet Product Onder No, | 19261037606 Certificate No. |~ 707 00805
& A [ ",h I m,ifl ) AIRR e fE 20 oG RLe HY1 W, 5 LSRR A L A8 1 R 8 8L 2019-07-14
Consignee | W) Loy jeiltds < Ji) "!Hu::li.i Produst insl oL No. Date of Delivery [~
‘Iﬁlﬁ: Jhe ?"‘ *E. GUODGR2 3 jI '_.'.' iTII] ill vy LIJ_'_{:' I'['! '.-: j’lj;"-[“ Nll:"[b-*""'-ll: b= A
Customer Licence No. Purchase No. Destination Joal 17
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! R e 1ith MG (mmtmm®mm) /A0 [l I T et oo | L DT )] AR Y [ T T e
No. Steel Grade Heat \o. Baich No. Size Coil/Pack No | MFG Date | Weight |CoiltPack No.| MFG Date Weight |Coil/Pack No | MFG Date | Weight
| 12358 198D4954 | 2690702210 800" | 300 O2R0C01040{2019-07-09 20,790
v b0 4 FChemical Composition(#5714. 711 Heat Analysis) %
Heat No G Si Mn P S Als | Nb_ N = I Cr | Ni | Cu | Mo ) B N RE Ceq | Pem
' 07 10%] 10®] j0?] 10”] 10%] 10?] 1w0?] 10| 1e®] 10?] 0] 10| w?] 10| 10| 10| 10| 10*) 10| 10?
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O TN TR T s NN Ty Ty e T TR Wi ¥ e AR | e
Batch xS L ! d= Impact Energy Impact SA Cirain Banded | Hurdness | Microstr- | Decarboni- inchudon DWTT(SA e YSITS
No. MPa % | o= 20 °C 9 Size | Strycture ucture Zzation B|lC|D X —
2690702210 | 309 462 | 3035 79 | 85 | 78
7
A =
}
il [V bk T \NF, =,
Remarks 5?. o\ Sa Si
i Notes Y. S=Yield Strength T S=Tensile Strength ELmElongation e i
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MERBBERKRERAFA

YANTAI TAIHONG RUBBER CO., LTD.

OLHAL TIPO U - INSPECAO DIMENSIONAL

(@
LN
=
N
- o
3 —
L
A
PROJETO 200108160 QTD. TOTAL |72 pgs| MATERIAL | Q235BH.D.G.
ITEM YGCH1700 QTD. AMOSTRA| Spes | ROSCA | M50
GALVANIZ. .
D L A B Espessura APARENCIA
Dim 50 560 650 210 75Hm Bom
01 50.2 560 651 212 77~125 Bom
02 50.1 561 651 210 76~127 Bom
03 50.1 560 650 212 78~130 Bom
04 50.1 559 652 208 77~128 Bom
05 50.2 562 650 211 78~131 Bom

DIMENSOES EM mm
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g % B | | R Ob os BEE
g 5 o) | & C Mn Si p “ OMP2) (MPa) 05 G )
Q235
B85 B o |2 me. | 016 037 0.16 | 0032 0,035 a7 238 6 | 288350
Q235 .
B8753, ® Q%0 2 =l 0.17 0.36 0.17 |0034 0.034 116 28 33 288330
Q235 _
88863 o @55 |2 28| 016 037 0.16 | 0632 0.033 a7 235 36 | 288300
Q235 _
BS64) 060 2 g, 0.16 037 0.16 | 0032 0.03% a“n7 23% 36 2AR330
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L
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MERBBERKRERAFA

YANTAI TAIHONG RUBBER CO., LTD.

CORRENTES - INSPECAO DIMENSIONAL

s

n-¢d CM490 H.D.G.

M42 Q235H.D.G.

T N\ N g, N7 guumn, Y gumm, \
< ¢p] e S—<C S—¢ S—¢ 5S¢ S
T — <— /)
ﬁ’_/ - —
L
PROJETO 200108160 QTD. TOTAL | 48+24Pcs | MATERIAL CmM430
' /45#/Q235B H.D.G.
ITEM YGCH1700 QTD. AMOSTRA| 5+3Pcs |DIMENSAO | Dia.32,W1 3/8”

CORRENTE GALVANIZ. -
RESTRICAO d b n A D L Espessura APARENCIA

Dim 32 128 9 57.15 38.1 | 1434~1561 =75um Bom

01 32.1 | 128 9 57 38.2 \/ 82~127 Bom

02 32.3 | 129 9 58 38.1 \/ 78~126 Bom

03 32.2 | 129 9 57 38.1 \/ 82~126 Bom

04 32.2 | 128 9 57 37.9 N 80~124 Bom

05 32.3 | 128 9 57 38.2 N 79~134 Bom
CORRENTE d B N A D L

PESO

Dim 32 128 | 27 57.15 38.1 | 3738~3865 82~126 Bom

01 32.3 | 129 | 27 58 38.1 N, 81~128 Bom

02 32.1 | 128 | 27 57 38.2 \/ 83~127 Bom

03 322 | 128 | 27 57 37.9 v 81~125 Bom

DIMENSOES EM mm
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